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Chemische Basis

Mit Feuchtigkeit reagierendes einkomponenten Polyurethanschaum -System aus der Aerosoldose. Zur
Verarbeitung mit einer PU -Schaum-Pistole. Volle Ausbeute und optimale Schaumstruktur wird nur durch
ausreichend Schiitteln und Feuchten erzielt. Frei von FCKW, HFCKW und HFKW.

Produkteigenschaften

AB1 Qschwer entfl ammbklar 3 nach DUN 4102 i

AQnicht brennend abtropsf endd nach DUN 4102 -
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A schwer entflammbarer Pistolenschaum G
L. . Pistolen-
A einfache schnelle Verarbeitung Brandschutz
A form - und dimensionsstabil MSCha"m
M . ousse pour
A nachdruckfrei Pistolzt
A warmedammend foupe-felly

A unbedenklich im ausgeharteten Zustand

A alterungsbestandig z jedoch nicht gegen UV -Strahlung

A frostbestandig

A hohe Klebkraft auf den meisten bauiib lichen Untergrinden wie: Mauerwerk,
Beton und Holz, auf Dammstoffen, Metallen und vielen Kunststoffen

A ausgezeichnete Haftung auf Holz, Faserzement, Porenbeton, Beton, Mauerwerk,
Putz, XPS und Hart-PVC

A leicht nachzuarbeiten z.B. schneiden, ségen, Uuberputzen, Uberstreichen und
Ubertapezieren

A gute Standfestigkeit , daher auch fiir breite Fugen sehr gut geeignet

=

Anwendungsbereiche

Fenster, Dachflachenfenster, Dachgeschossausbau, Turen, Trennwénde, Fertigteilwande, Rollladenk&sten,
Klima- und LUftungsbauten, Fugen in Warmedammsystemen, Rohrleitungen, Metallkonstruktionen, Holzkon-
struktionen.

Lieferform

Schaumfarbe: gelblich
Verpackungseinheit: 12 Dosen pro Karton
Dose: 750 ml
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Untergriinde

Geeignete Untergriinde:
Mauerwerk, Putz, Holz, Beton, Porenbeton, Ziegel, Klinker, Gipskartonplatten, Holzfaserplatten, div  erse
Kunststoffe, korrosionsgeschitzte Metalle, Styropor, div. andere Dammstoffe, Keramik, Fliesen , Stein.

Ungeeignete Untergriinde:
PE, PP, PTFE, dlige/fettige Untergriinde, Gips, Teer, Bitumen, Silikon, korrosionsgefahrdete Metalle, einige
Pulverbeschichtungen, Trennmittel.

Verarbeitungshinweise

Die Haftflachen miissen sauber, trennmittelfrei und tragfahig sein. Staub, Fette, Ole und lose Teile miissen
entfernt werden. Bei gipshaltigen Untergriinden wird eine geeignete Gipsgrundierung empfohlen. Trockene
Untergrinde vor dem Schaumen unbedingt anfeuchten. Metalle missen mit einem Schutzanstrich versehen
werden, um Korrosionsschaden durch das Vor - und Nachf euchten zu vermeiden. Angrenzende Flachen austrei-
chend abdecken und personliche Schutzkleidung anlegen. Dose vor Gebrauch mindestens 20 Mal gut schit-
teln. Deckel bzw. Sicherheitskappe entfernen. Schaumpistole auf die Dose aufschrauben und sparsam/dosiert
schaumen.

Nach dem Schaumen sollte der Schaum nochmals mit Wasser bespruht werden. Damit wird die Reaktion
beschleunigt und die optimale Durchhéartung sichergestellt. Die optimale Dosentemperatur liegt bei 20°C.
Verformungsempfindliche Bauteile m ussen bis zur vollstdndigen Durchhartung des Schaums ausreichend
abgestitzt werden. Niedrige Temperaturen verlangsamen die Durchhartung erheblich. Untergriinde missen
bei der gesamten Aushéartezeit Temperaturen von Uber 0°C aufweisen. Die Spaltenbreiten sollten nicht unter

5 mm und nicht Uber 30 mm liegen. Bei Fugen tber 30 mm eventuell in mehreren Lagen schdumen.

Bei brandschutzrelevanten Anwendungen sind die Vorgaben der Hersteller und der zutreffenden Normen
einzuhalten. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte vor der Anwendung an unsere Vertriebsmitarbeiter.
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